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新中国成立60多年，中国逐渐成为世界轮胎工艺第一生产大国，占到世界轮胎产销量的30%，

已建成各种规格系列产品齐全的完整工艺体系。但中国轮胎行业大而不强的问题依然存在，严重

依赖出口，且劳动成本在逐年升高，因此，生产自动化程度还有大幅的提升空间。

面对残酷的市场环境，企业应该进行持续的研发投入，改进配方，改善工艺，提升设备的自动化

率，使轮胎生产更高效、更节能、更环保、品质更高，才能为企业的持续发展提供动力。

汇川技术立足于中国，在过去的十年里，我们已经成为了一家优秀的企业，并建立了完善研发和

售后服务平台，因此，汇川技术有实力助力轮胎行业的转型升级，持续为客户提供价值，提升产

品的竞争力，汇川也非常希望能和众多的轮胎企业一起为中国轮胎行业发展贡献一份力量。

愿景
成为世界一流的工业自动化产品及解决方案供应商

使命
公司使命分两个阶段：
近期以先进技术推进中国产业升级；长期以领先技术推进世界工业文明

核心价值观
成就客户  追求卓越  至诚至信  团结协作



轮胎行业工艺流程

炼胶/原材料加工工艺流程

公司简介

深圳市汇川技术股份有限公司（300124）专注于工业自动化驱动与控制产品

的研发、生产和销售，定位服务于中高端设备制造商，以拥有自主知识产权的

工业自动化控制技术为基础，以快速为客户提供个性化的解决方案为主要经营

模式，实现企业价值与客户价值共同成长。

主要产品有中低压通用型变频器、中低压工程型变频器、高压变频器、一体化

及专机、伺服系统、PLC、HMI、永磁同步电机、新能源汽车电机控制器等。

公司在中低压变频器市场的占有率在国产品牌厂商中名列前茅，其中一体化及

专机产品在多个细分行业处于业内首创或领先地位。

公司是国家高新技术企业，截至2014年12月31日，公司及控股子公司拥有已

获证书的专利309项，其中发明专利31项，实用新型专利229项，外观专利49

项，共取得91项软件著作权。公司掌握了高性能矢量变频技术、PLC技术、伺

服技术和永磁同步电机等核心平台技术，拥有一支人数众多，技术领先的研发团队，专门从事核心平台技术的研究、应用技术的研究和产品的开

发。公司于2010年9月在深交所创业板上市，股票代码：300124。

汇川苏州二期厂区
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汇川H2U系列PLC

拉丝机电控系统

汇川工业机器人               

汇川工业视觉 

密炼机电控系统        

双螺杆挤出机电控系统

MD500系列低压变频器

HD71密炼机专用高压变频

S620P伺服驱动器+伺服电机  

原材料 密炼机

生胶

化学制品

纤维帘线

钢材

原材料 轮胎布生产

胎圈、胎带、钢帘线生产

意大利

韩国
日本

马来西亚

泰国

土耳其

津巴布韦

南非

西班牙

波兰荷兰

巴西

菲律宾

印度尼西亚

阿联酋

埃及

波黑

俄罗斯

加拿大

香港

    长春汇通光电技术有限公司

    南京汇川工业视觉技术开发有限公司

    杭州汇坤控制技术有限公司

    深圳市汇川技术股份有限公司

    欧洲技术中心

    汇川技术（印度）有限公司

   汇川技术（香港）有限公司

    上海默贝特电梯技术有限公司

    苏州汇川技术有限公司

    江苏经纬轨道交通设备有限公司

   宁波伊士通技术股份有限公司

印度

服务网络

海外子公司

海外代理商

海外规划代理商

     公司总部设在深圳，

     同时在苏州、香港、杭州等地建立多家子公司

     覆盖全国的67个办事处

     超过400位一线销售及服务人员  

     240家授权代理商

     128家全国联保中心

     8个库存中心

保证了响应客户需求的及时性。

     
     
     

越南

台湾



轮胎行业工艺流程

压延/压出工艺流程 裁断/成型/硫化/检测工艺流程
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来自于密炼机

IS620P伺服驱动器+伺服电机

汇川H3U工程型PLC

汇川工业机器人               

汇川工业视觉 

MD810系列工程型变频器

3/4负荷挤出机电控系统

小角度直裁机电控系统

压延机电控系统

轮胎里程测试系统

汇川工业机器人               

汇川工业视觉 

 

成型机电控系统

纤维帘布直裁机电控系统

IS620P伺服驱动器+伺服电机

汇川H3U工程型PLC

帘布压延 纤维帘布直裁  

内衬压延

轮胎成型

钢丝圈生产线

胎面/胎侧压出生产线

轮胎硫化 外观检查 动平衡均匀性检测线 力和力矩检测 X光检测 成品
钢丝压延生产线 小角度裁断



轮胎行业专用产品介绍
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HD71系列密炼机专用高压变频器

采用磁链闭环矢量控制，低频转矩特性好，转矩响应可

达750rad/s；

具备单元非对称旁路功能，电压输出能力较传统方式提

高20%；

具备点动排胶功能；

具备编码器闭环-开环无扰切换功能；

可用于高压直驱电机；

电压等级：6kV~10kV 可定制化电压等级，满足海外市

场需求；

功率范围：250kW~2500kW（6kV系列）

               250kW~5500kW（10kV系列）

HE系列工程型变频器

AFE主动前端整流，谐波失真THD＜5%，功率因

素接近于1；

具备并机均流技术，最大并机功率为4800kW；

具备快速叠频制动技术，减速时间可缩短40%；

共直流母线，可驱动多台电机；

替代ABB品牌ACS800系列变频器；

电压等级：400V、500V、690V

功率范围：450kW~4800kW

伺服系统和机器人控制器

伺服系统： 支持20Bit增量型编码器和23Bit绝对值编码器；
输入输出脉冲4Mpps；
高模拟量分辨率，可达1/65536；
支持工业以太网EtherCAT从站，速率100Mbps；
双PG全闭环控制；
功率范围：100W-7.5kW，电机有中小惯量可供选择。

支持六关节等多种结构模型的运动学算法；
支持易用的机器人语言编程和摇杆示教操作；
实现动力学模型，实现机器人的快速性和高刚性；
支持EtherCAT总线，实现最快125us的伺服同步控制周
期，抖动时间小于1us；
支持TCP/IP、CANopen等现场总线扩展，方便产线自动化
集成。

控制技术产品视觉系统

快速处理、大数据传输能力；

亚像素处理图像；

低对比度缺陷检测技术；

复杂环境中图像干扰去除能力；

CPU+GPU高速处理架构；

具有自学习能力的智能分类技术；

基于人眼视觉的目标检测应用。

低压变频器

体积小，重量轻；
稳速精度高，调速范围广：
稳速精度：±0.5%（SVC）、±0.02% （FVC）
调速范围：1：200（SVC）、1：1000（FVC）
转矩响应：＜20ms（SVC）、＜5ms（FVC）
低速大转矩，转矩脉动小：
转矩直线线性度偏差在3%以内；
能够实现超低速0.01Hz稳定带载运行。
过励磁功能；
具备瞬停不停功能；
电压等级：380V
功率范围：0.75kW~450kW

提供多通道高频率高输入输出端口，丰富的运动及控
制定位功能；
标配三个独立串行通讯口COM0~COM2；
丰富的通信协议及通信指令，方便系统集成；
提供用户程序上下载加密功能；
程序存储空间大，运算速度快，系统运行稳定；
完全可代替三菱Q系列高性能PLC；
具备耐高温耐腐蚀防硫功能，能在恶劣的环境长时间
工作；
具有以太网功能便于群控及MES系统ERP系统预留接
口，针对硫化机开发的功能。

机器人控制器：

伺服系统：



轮胎行业设备整体解决方案
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一次法炼胶电气控制系统解决方案 钢丝压延机整体解决方案

成型机整体解决方案

系统特点

胎侧、胎面压出线整体解决方案

系统特点

系统特点

系统特点

密炼机采用汇川HD71系列密炼机专用变频
器进行控制；

HD71系列密炼机专用变频器具备低速大转
矩、单元非对称旁路、编码器开闭环无扰动
切换技术、点动排胶技术等功能，大大提高
了系统的可靠性；

密炼机电气系统和开炼机电气系统之间进行
实时的数据交互，整个系统的协同性高。

驱动部分全部采用汇川HE系列工程型逆变
模块；

系统采用2个整流+多个逆变模块的组合方
式，实现了能量的分配；

当系统处于发电状态时，可将能量回馈给电
网，节约能耗；

系统速度同步控制精度可达到2%以内。

压出系统传动部分采用汇川MD500系列高性
能矢量性变频器;

汇川MD500系列高压变频器具备体积小，重
量轻投入点，安装方便，调试简单；

驱动部分与控制部分采用PROFIBUS-DP通
讯，同步速度控制精度高于2%。

定位系统全部采用汇川IS620P系列最新一
代高性能伺服驱动系统，编码器采用20bit
增量型编码器，定位精度可到0.01mm；

供料、贴合、压辊等传动采用汇川MD500
系列高性能矢量变频器，同步速度精度高于
2%；

驱动系统和控制系统之间采用PROFIB-
US-DP通讯，系统协同性高。

 

1#定中设备

n#定中设备

1#纠偏

n#纠偏

...
...

密炼机操作台

PROFIBUS-DP

HD71密炼机专用高压变频器

PROFIBUS-DP

操作屏

⋯

1#开炼机 6#开炼机 挤出机滚筒挤出机螺杆

汇川MD500
系列变频器

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP

操作面板

远程I/O

汇川MD500
系列变频器

主站PLC从站PLC
1#定中设备

n#定中设备

1#纠偏

n#纠偏

1#挤出机2#挤出机 截取 收缩 2#裁刀伺服 压延 冷却 上/下坡 快速输送带 分离

...
...

HMI

工艺以太网
主站PLC

1#HMI2#HMI

1#辊 2#辊 3#辊 4#辊 冷却 输送 1#卷取 2#卷取

+DC
-DC

 I/O

 I/O

从站PLC

 I/O

 I/O

操作屏

从站PLC 主站PLC

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP

远程I/OPROFIBUS-DP

汇川IS620P系列
伺服驱动器

汇川ISMH1系列
伺服电机

汇川MD500系列
变频器

1#
带速伺服

2#
带速伺服

带束鼓
伺服

成型鼓
伺服 1#供料 2#供料 3#供料 贴合变频 压辊变频
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汇川HD71在密炼机上的应用

汇川HE系列工程型变频器
在挤出机上的应用

汇川MD500在双螺杆挤出机上的应用

项目概况：
山东某客户新上4条半钢生产线和4条全钢生产线，新上项目密炼机全部
采用汇川HD71系列密炼机专用高压变频器进行控制。

系统配置进线柜，方便现场人员对变频器进行上下电操作；
系统配置启动柜，可减小变频器上电时对上级电网的冲击；
变频器配置单元旁路功能，当功率单元出现故障后，可通过非对称旁
路将故障单元旁路，最大限度降低客户损失；
变频器具备开闭环无扰切换功能，当变频器信号收到干扰时，变频器
可自动切换至开环运行，编码器信号回复后，变频器可自动切换至闭
环运行；
变频器具备点动排胶功能，当系统出现故障时，可通过点动排胶功能
将胶料排除，减少因胶料在密炼仓内冷凝而带来的工作量。

相比与传统的直流调速，简化了配方更换的过程；
开闭环无扰切换、单元旁路、点动排胶等技术提高了系统的可靠性，
最大限度减少客户损失；
系统采用先进的磁链闭环矢量控制，启动转矩大，转矩响应快，节能
率高。

传统调速方式：直流调速器+直流电机；
螺杆和辊筒电机均配置汇川MD500系列200kW的高矢量型低压变
频器；
两台变频器均由双螺杆挤出机控制系统进行控制，与密炼机系统实现
联动。

相比与传统的直流调速，系统维护费用低；
变频器采用矢量控制，低频启动力矩大，转矩响应快；
系统调速精度高，便于现场人员操作；
变频器加减速时间短，系统出现故障或操作人员遇到危险时，可实现
7s快速停机。

原系统概况：
    改造设备：1台250型销钉冷喂料挤出机；
    原有调速方式：直流驱动+减速机。
目前存在的问题：
    原调速系统效率低；
    低速转矩小，且响应速度慢。
变频改造优势：
    模块化设计；
    分布式热设计；
    高功率密度、高节能性；
    高稳定性、高效率、大转矩输出。

应用案例 应用案例

M

高压母线

KM1启动柜

密炼机高压电机

数字/模拟
IO信号

HD71高压变频器

密炼机 控制台

密炼机控制柜

进线柜

QF1

跳
闸
信
号

I/O

接
口

预
充
合
闸
信
号

工
业
总
线

DCS系统

远程控制系统

用户进线母线

用户
断路器

HE系列变频器

数字/模拟

I/O信号

编码器信号

密炼机

密炼机控制柜

M
~

硬
接
线
联
锁

控制台

挤出机螺杆 压片机辊筒

操作屏

汇川异步伺服
在轮胎橡胶压延定长裁切上的应用

编码器高速计数进行位置检测，在HMI中设定减速和停车位置，根据
不同长度的产品来更改减速与停车位；
但储料器中料量变化差异较大导致速度变化较大，人工设定选择的位
置很难保证减速与停车位置的准确性，因此，切断尺寸波动较大，效
率低下。

电机选用3.7kW异步电机，并加装编码器来实现异步伺服的改装；
驱动器选用汇川MD500MT和MD500NT系列高性能矢量驱动器。

异步电机改装的异步伺服实现定位，维护维修方便；
伺服的电流环、速度环和位置环功能调节性能稳定；
改造后切断3米料长精度可达3mm以内；
对比原有系统效率提高10%以上。

系统方案说明：

系统优势：

系统配置及说明：

系统优势：

项目概况：
山东某客户新上2条全钢生产线配备有2台双螺杆挤出机，挤出机螺杆
和辊筒均采用汇川MD380系列低压变频器进行控制。

原有系统控制方案：

系统配置：

系统优势：

HMI
IT5070T

PLC
H2U-1616MR

Modbus

MD500MT-5.5GB
定长输送驱动器

MD500NT-2.2GB
切刀进给变频器
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平台优势

汇川管理系统
汇川技术拥有国内先进的办公管理软件，全面收
集各方信息，高效实时调动公司资源，及时为用
户提供优质可靠产品。

企业实力雄厚

汇川业务领域

2003年成立公司
2010年于深圳上市，市值450亿左右
公司现有3015名员工
新能源技术开发与应用领军企业
工业领域综合产品及解决方案供应商
2014年销售收入再创新高，达22.4亿元，稳
居国产品牌榜首

单位：万元（税后）
Unit: 10,000 CNY (after tax)

单位：年
Unit: Year

 

105,403

11

67,460

10

30,393

09

19,485

08

15,939

07

8,709

06

3,777

05
1,137
0403

 

119,319

12 13

172,587

14

224,255

 

创新自动化 推进中国智造 新能源技术

为中小型OEM制造商
提供综合产品解决方案

为大型设备提供驱动
产品及解决方案

为终端用户生产线提供智
能自动化升级方案与服务

为新能源大巴和轿车提供
驱动器

为光伏电站提供光伏逆
变器

为工业企业（钢铁、电力、石化、建材、港口等）节能减排提供自动化产品和服务。

节能减排 保护环境

合作伙伴

MES
制造执行系统

实时工厂及精细化管理 销售及服务管理平台

CRM
客户关系管理系统

ISP
供应商门户

资金管理系统
集团统一资金管理平台

E-HR系统
集团统一人力资源平台

研发产品数据
及项目管理平台

PLM
产品生命周期管理系统

ERP系统

OA平台


